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D etta dr berittelsen om hur en liten blygsam im-
portfirma, inrymd i ett enda rum, genom hart arbete,
klok sparsamhet och vidsynt omtanke utvecklats till
ett miljonforetag, som idag exporterar en stor del av
sin tillverkning Over praktiskt taget hela virlden.

Det dar ocksa berittelsen om hur ett foretag har
kunnat vdxa upp som en kapitalbildande rorelse, som
expanderat med egna resurser, utan anlitande av frim-
mande kapital, och hur det fortfarande 4r kvar i fa-
miljens dgo, trots de pafrestningar, som orsakats av
tvenne virldskrig, otaliga depressioner, finanskriser
och hérd skattepolitik.

Det 4r historien om firman Max Sievert under 75 ar.
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M dnga dr de tjanstemin och arbetare, som under
drens lopp med sina arbetsinsatser och sitt intresse bi-
dragit till firmans utveckling. Alla kan tyvdrr ej ndm-
nas vid namn i denna skrift, men de inneslutes i var
tacksamhet for det arbete, som de nedlagt till firmans
basta.
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MAX SIEVERT

D et 4r icke svart att teckna en verklighetstrogen
bild av brodratrion Sievert, dd det dnnu finnes perso-
ner, som har dem i gott minne frén personligt sam-
arbete, och dessutom si gott som samtliga affdrsboc-
ker, brevbocker och anteckningar fran deras verk-
sambhet finnes bevarade.

Alla tre Toddes i Zittau i Sachsen dar fadern, C. Th.
Sievert, var konditor och medlem av stadsforvalt-
ningen, Stadtrath. Modern hette som ogift Thiemer.
Ett genomgaende drag i den Sievertska familjen var
den starka sammanhallningen mellan familjemedlem-
marna.

Max Sievert var enligt samstimmiga uppgifter en
glad och trevlig person, som hade mycket ldtt att for-
virva vinner overallt dir han drog fram. Han inség,
att for en affirsman dr den personliga kontakten av
storsta virde, och hans affdrsresor och kundbesdk
fortsatte dven sedan firman vuxit sig stor. »Orubblig
rattradighet — hart arbete — klok sparsamhet — vidsynt
omtanke» r texten pd den medalj som 1949 prégla-
des till hundrarsdagen av Max Sieverts fodelse. Dessa
korta satser klarligger den kirva livssyn, den arbets-
glidje och den rakryggade vilja, som karakteriserade
Max Sievert, men de talar icke om hans vinfasthet
och goda hjirta, som omvittnas av dem som var inne-
slutna i hans stora vinkrets, ej heller om att han i det
tysta utovade stor vilgorenhet. Ett annat utmérkande
drag var omsorgen om de anstillda, vilket ledde till
ett kamratligt samarbete, som #n i dag sitter sin pré-
gel pa det foretag, som bér hans namn.

Max Sievert hade en otrolig energi och arbetsfor-
maga. Under de forsta aren var han hela dagarna pa
benen for att skaffa order, och pé kvillarna skottes
kontorsarbetet. Den tiden var kommunikationerna i
Stockholm sa daliga, att Max foredrog att gd, da det
gick fortare #n att &ka sparvagn — och droska hade
han ej rdd med. Kappsick tyckte han inte om, utan
han hade alla fickorna fullstoppade med smé verk-
tygsmodeller och prover. Max berittade, att han en
gang for en verkstadsdirektor i en landsortsstad ploc-




kat hela direktorsbordet fullt med innehallet i sina
fickor. Direktoren hade da kallat in sina hemmava-
rande resande och sagt: »Se alla dessa ting, som denne
man har i sina fickor, att resa sa och gora sig sddan
moda, det dr konsten.» Max tillade leende: »Men han
kopte ingenting.»

Georg Sievert var tydligen en mera stillsam natur
an Max. Det blev Georg, som sa smaningom fick ta
huvudansvaret for maskinfirmans skotsel. Efter Max
dod 1913 blev han dess ledare och verkstillande di-
rektor. Georg holl pa sett enkelt och sparsamt le-
verne» — »det dr mera tillfredsstillande att kunna
hjdlpa en medmainniska, som verkligen ar fortjint av
hjélp, 4n att utan mening konsumera sina inkomster»
— och efter dessa maxima levde han. Han var under
manga ar en arbetsmyra som f& och ytterligt séllan
borta fran kontoret, dir han stddse var bland de
forsta som kom, och den siste som gick. Genom sitt
blida, vilbalanserade vdsen vann han sina medarbe-
tares aktning, fortroende och vidnskap och medver-
kade personligen till att skapa den trivsel och sam-
arbetsanda, som hans Zldre broder omhuldade.

Ernst Sievert arbetade aren 1883-84 i firman vid
Brunkebergstorg. Nir Max Sievert pa inradan av L. M.
Ericsson beslot sig for att igangsitta en fabrikation av
elektrisk ledningstrdd, hade Ernst under ett ars tid
praktiserat pa Bolinders gjuteri. Han fick d& i upp-
drag att resa ned till Berlin for att pa Vogels fabrik
sdtta sig in i alla detaljer, som berorde tradtillverk-
ningen, d.v.s. dragning, omspinning och annan iso-
leringsteknik. Hemkommen till Stockholm blev Ernst
fabriksledare i den nystartade » Tradfabriken» i Sund-
byberg, ddr den forsta uppgiften blev att tillsammans
med Max rita och Overvaka tillverkningen av de
forsta maskinerna for omspinning av ledningstrad.
Ernst fungerade som fabriksledare i » Tradfabriken»
dnda till Max Sieverts dod 1913, d4 han blev dess
verkstdllande direktor. Hans livsgdrning ar utfor-
ligare skildrad i Sieverts Kabelverks femtioarsskrift,
utgiven ar 1938.

GEORG SIEVERT

ERNST SIEVERT




Huset Brunkebergstorg 2, dar Max Sievert hade sitt kontor.  Efter oljemalning av A. Bianchini.

MAX SIEVERTS AFFARSRORELSE

D en 17 juli 1881 befann sig Max Sievert i Stockholm, som han vil kinde till
frén manga tidigare besok, och 16ste den dagen erforderliga papper for affidrsverk-
samhet i Sverige.

Redan i borjan av 1882 hade affdrerna kommit igdng, vilket framgéar av bevarade
fakturabocker. Dir finner man i tdt foljd fakturor pa en mangfald olika artiklar
fran gjutna tradgardsfigurer, brevvagar, bomolja, skruvnycklar, smorjapparater och
skruvstycken upp till verktygsmaskiner sdsom svarvar, borrmaskiner och smérgel-
slipmaskiner samt &ngmaskiner och pumpar. Dessa inkdptes delvis frén utlindska,
huvudsakligen tyska tillverkare eller séldes i kommission. Bland kunderna, som
representerar praktiskt taget hela floran av datidens privatjarnvégar, skeppsvarven
och den uppspirande mekaniska industrien, &terfinnes ménga fortfarande vilkdnda
firmanamn ur Sveriges industrihistoria.

I fakturaboken finner man for den 27 april 1882 en post om vars nationalekono-
miska betydelse sdkerligen ingen av de berdrda hade en aning. Den ifragavarande
fakturan var utstdlld pa Statens Jdrnvidgars 5:te trafikdistrikt och avsdg tva fat
maskinolja. Den olja, som levererades, var den forsta mineraloljan i vart land. For-
sdljningen av dessa fat mineralolja, som saluférdes under namnet »Bakuinolja», in-
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ledde en helt ny epok inom smorjmedlens omrade. Tidigare hade transport och in-
dustrier uteslutande varit beroende av animaliska och vegetabiliska smorjmedel, som
i fraga om tillforlitlighet och ekonomi pa intet sitt var jamforbara med détidens,
efter vara begrepp relativt enkla mineraloljor.

Det tog mycken tid och arbete for Max Sievert att skapa forstaelse for mineral-
oljorna, men tack vare hans ofortrottliga energi fick den svenska industrien draga
fsrdelarna av de numera allenahirskande smorjmedlen 1dngt tidigare dn andra ldn-
ders industrier, vilket i sin tur gav Sveriges niringsliv ett mycket virdefullt forsprang
p den internationella marknaden.

Det #r sjilvklart, att en saddan framsynt och arbetsfylld verksamhet gav beloning
i form av goda arliga nettovinster, men brevbockerna talar om att Max Sievert
manga ganger utan egen vinning hjélpte sina kunder till rdtta. Han holl ocks& obon-
horligt pa att alla varor, som séldes, skulle vara av oklanderligt hog kvalitet. Max
Sievert var utan tvekan en av foregdngsméannen vid grundliggandet av den svenska
industriens anseende som kvalitetsindustri.

Max Sievert borjade sin affir i huset Karduansmakaregatan 4, men flyttade snart
till Brunkebergstorg 2, numera Televerkets hogkvarter. Dar hade firman sitt kontor
1 tr. upp »med hirlig utsikt over torget», som Georg Sievert sdger i sina minnes-
anteckningar. Ar 1901 flyttades verksamheten till egen fastighet, Smélandsgatan 30,
och senare till Regeringsgatan 26. Hir fortsattes verksamheten till 1930, di storre
delen av kontoret flyttades till Lodlampfabriken 1 Sundbyberg. Handelsavdelningen
kvarblev dock till 1938, da den overflyttades till den nybyggda Ulvsundafabriken.

Om mangfalden av de artiklar maskinfirman saluforde kan den stora katalogen
av 1888 ge en forestillning, men det bor papekas att smorjapparater av olika slag
var huvudartiklarna under de forsta aren. Dessa importerades frén Tyskland, men
i och med bildandet av AB Alpha, i vilket Max Sievert var huvudintressent, borjade
svenska produkter dominera. Alphas tillverkningsprogram omfattade en mangfald
maskiner, verktyg och armatur, vilka alla fOrsdldes genom maskinfirman. Max
Sievert lit ocksa pa Alpha utarbeta och tillverka ingenjor Brinells numera virlds-
bekanta apparater for hardhetsprovning. Som teknisk ledare for Alpha hade han
formanen att fa ingenjor K. G. Gustafsson, med vilken han kommit i forbindelse
nir denne, som tygingenjor vid Karl Gustafs Stads Gevirsfaktori, gjorde en uppfin-
ning som Max Sievert intresserade sig for. Max Sievert hade god ndsa for nyheter.
Salunda tog han redan 1882 hand om forsdljningen av C. R. Nybergs 1odlampa och
den kinde uppfinnaren Birger Ljungstroms uppfinning av rullspirren for anvand-
ning vid smorjapparater.

Under de 25 forsta aren, till bolagsbildandet 1906, lat de bada broderna Max
och Georg sina vinster std kvar i foretaget, varigenom en for den tidsepoken typisk
kapitalbildning dgde rum. Detta medforde en utomordentlig likviditet och obe-
roende av banker och utomstaende. Man gav sig aldrig in i andra affirer dn sadana,
som kunde finansieras med egna medel.

Anda fram till bolagsbildandet fortsatte handeln med alla tinkbara varuslag av
huvudsakligast svenskt, men dven tyskt, engelskt och amerikanskt ursprung. Av
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fakturabockerna for 1906 finner man dock att kundkretsen for verkstadsfornoden-
heter minskat. Den domineras av Sieverts egna foretag »Tradfabrikens, sedermera
Sieverts Kabelverk, och AB Alpha. En del gamla kundnamn aterfinns visserligen
som koOpare av diverse importerade varor, men produkter fran Alpha, sdsom lager-
metaller, sikerhetsventiler, materialprovningsapparater etc., overviager. Av intresse
ar, att ca 85 % av alla fakturorna avser 16dlampor, 16dkolvar, fotogenkok och
reservdelar, samt att export av dessa produkter skedde till praktiskt taget alla
virldens ldnder. Tendensen att avveckla importhandeln och i stéllet koncentrera
verksamheten pa de svenska fabrikaten frdn Kabelverket, Alpha och Nyberg ar
tydlig.

Det ar forstaeligt, att den tidigare mycket lukrativa smorjmedelsforséljningen
maste ha blivit lidande pa konkurrensen fran de virldsomspannande utlandska, i
forsta hand amerikanska, oljefirmorna, som hir i landet upprittat egna dotterbolag.
Likasa dr det tydligt, att den alltmer okade svenska industrialiseringen miéttade den
svenska marknaden med produkter, som utlandet icke kunde konkurrera med, vare
sig 1 fraga om kvalitet eller priser. De hér angivna forhallandena dr med all sdker-
het grunden till den langsamt fortskridande strukturforédndringen i firmans verk-
samhet. Det var av rent praktiska skidl som firman ar 1906 oméndrades till aktie-
bolag. Eftersom savil Kabelverket som Alpha redan tidigare blivit aktiebolag, blev
det pa detta sdtt lattare att fordela andelarna i foretagen mellan medlemmarna av
familjen Sievert. 1928 respektive 1929 overldts Sieverts Kabelverk och Alpha till
Telefon AB L. M. Ericsson.

Utdrag ur Fakturaboken visande forsta forsiljningen av Bakuinolja.
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Rysk Maskinolja
tillverkad af kaukasisk rdolja frin Broderna NOBEL vid Riga Oljeraffinaderi.

General-Agent for Sverige:

MAX SIEVERT
2 Brunkebergstorg STOCKHOLM Brunkebergstorg 2

: Bakuin O (mork). For Vagmsaxlar & jernviigsvagnar, Sigramar, Transmissio-
ner, Arbetsmaskiner & Axlar, hvilka ¢ gi n%p/tp:)},}stor hastighet. Z!,r/)
Pris: pr kilogr. ... ... pr skdlp##/ o/ motsv, pr ka,nna,f ...........
Bakuin A A (Klart gul). For Angmaskiner, Transmissioner, Arbetsmaskiner

& Axlar med storre hastighet. j Wﬂ
Prisy pr-dkilogr. «..........pr skélp.% motsv. pr ka.nna/?{”cf,,...w

LOkomotiV' & cylindel‘ olja, mérk & tjockflytande). Sonderdelas ¢j vid de

hogsta i praktiken forckommande temperaturer. For smorjning af eylindrar & slider samt alla rirliga delar
4 Angmaskiner, Lokomotiv, Skeppsmaskiner ctc. / ‘”/‘»
: i el
Prigeprialogrsiiiic sipr skélp‘%?%zt[;otsv. pr ka.nna./...f}_.‘_«_ =

Oljan levereras i solida fat innchallande ecirka 50 & 60 kannor.

Prisen dro for foértullad vara, inklusive fat, extra kontant.

yBAKUIN> fir fullkomligt fri fran syror och alla bestindsdelar som kunna for-
anleda beckning. Smiyjmaterialiet konsumerad fullstindigt ntan att qvarlemna nigra beckande eller hérda
rester,  Négon fritning eller angripning af lager och tappar kan fordenskull omijligen ifragakomma.

»>BAKUIN» blifver vid stark kold endast obetydligt mer trogflytande, men stelnar dock icke.

Besparingen vid anviindande af YBAKUIN> i st. f Bom- eller Rofolja iir ganska betydlig.
Se hiiréfver omstaende intyg.

Sthim, Gernandts Bektr.-Aktieb.

Max Sieverts prislista p4 Bakuinolja.
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%9 5/0%&4%%9@{' af Gemna min osenaste falatog, vdgar jag wllata Gen
foehioppning all Gensamma mdlle ¢mo”agao med vétvilia samt ulgdea Oen for-
eningolink emetlan mina Grade fiundev och mig, som en fatlatog ju alltid G af-
0ed0 att vaca. Fedn Oen vanfiga Fatalogformen ofiiljer Sen oig ndgol Jeruli, alt
temtbigen ulfocliga vedogdretoer dlecfinnas vid e fleola fovemdt, som evbjuda speci-
ell inleesse af en cller annan antedning, en osak, oom forde foclina fatlatogen oft
icke obetydligt Skadl intresse, om ockod wuppsatserna i fzdga icke atllid hafoa
gﬁfbil' od ulfdcliga som c'ino'k’figf vacil, Aoilhel dlee /5@3:2{&5{1'9[ tnverkal pd fala-
togens Sfverofiddlighet och gfort innehdllel meva foncentreradt. I alla fott hac
falalogen blifvil belydligt omfangorifiare dn den frdn bSzfan vav afecdd att btifva.

FHoad ofelfoa e i falalogen upplagna oltifa actiftacne beteatfar, vill jag icke
undetlila atll Ade némna, all Ol lychals mig att éfoez/fyﬂa h’ffvezk’ningen af icke
od fa oafker, Oeribland Gfven ganshka belydliga, fran utlandet Lill svensha veeh och
ofiall Bet alll foclfarande oledse blifva min otzdfvan, att med tandets industei séha
infoclifva oddana fabrifial, som limpa osig for viea fohidllanden. Unlatel af otifia
actifilar com wpplagils dr lembigen belydligh, Avillhel ockod Gv ovsaken titf att fala-
togen Blifoil oficligen diger. For all emetleitid Bella ocaklaldl litt finna #vad man
odlier, Geo lifiolalda safier oammanforda i hinfoudafoetningar, od vidt detla {itit oig
goza, och regislzel oG wppslaldl, all man med lillhel forde finna Avad man sdfer.
AUt ety med Ben vidlyflighet kalatogen fall i mdnga fall, vavit omptigt att und-
vika inkonsequenser, osdrohitdl till (o470 af under wlacbelandet inteéffade focindein-
gae, Go malutligh och Geder jag om bendgel Sfverscende f6r od vil de oegentligheler

som fidraf uppoldtl, som for andra mifligen fozehommande felatkligheler, som i elt

ellee annat afseende insmugit sig.

Stockholn i Fanuari 7888.

MAX SIEVERT —STOCKHOLM

Foretalet till 1888 ars stora katalog.
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Nybergs forsta 16dlampa och en
nutida mindre lampmodell skil-
jer sig inte mycket till det yttre.

SAMARBETET MED C. R. NYBERG

Nyberg foddes 1858 i Arboga. Redan under uppvixttiden fick han pa fritiden
fran folkskolan hjalpa sin fosterfader, som var skomakare, i arbetet. Men nir han
som fjortondrig slutade skolan, kom han i ldra hos en gelbgjutare och gordelmakare.
Avloningen var 50 Ore i veckan och maten, och arbetstiden innefattade ven
sondagarna.

Efter nigra ar begav sig Nyberg till Stockholm, ddar han arbetade pa ett par
olika verkstider och blev specialist pa 16dningar. De primitiva uppvarmningsanord-
ningar, som dirvid anvindes, kom Nyberg att fundera 6ver problemet att framstilla
en limplig 10dlampa. Ar 1882 hade han en uppfinning firdig, en forgasningslampa
for gasolja, som bensin pd den tiden bendmndes. Lodlampan, eller blaslampan,
som den ocksa kallades, blev en fulltrdaff, och det dr ganska bestickande, att de
mindre modellerna av den moderna blaslampan till konstruktion och utseende icke
skiljer sig mycket fran Nybergs ursprungliga »lilla lampa>.
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1882 flyttade Nyberg till Sundbyberg, ddr han i en gérd ej l4ngt frin den nu-
varande fabriken hyrde tva rum och kok och péborjade en fabrikation av blés-
lampor f6r Max Sievert. Bade Nyberg och hans fru arbetade sjilva i fabriken, som
undan for undan utvidgades bade i frdga om lokaler och personal. 1891 hade fore-
taget stabiliserats s att Nyberg kunde kopa tomt och borja bygga en egen fabrik.
Fabriksbyggnaden blev en solid tegelstensbyggnad, det nuvarande kontorshuset vid
Pristgardsgatan 9 i Sundbyberg. Verkstaden upptog tvd vaningar, dir man for-
utom blaslampor si sméningom dven borjade tillverka fotogenkok.

Till att borja med hade Nyberg stora ekonomiska svérigheter, men sedan han
lyckats intressera Max Sievert for 16dlampan, och maskinfirman upptagit forsilj-
ningen, blev svérigheterna ndrmast av fabrikationsteknisk art. Nyberg var en typisk
uppfinnare, vars intresse splittrades pa olika projekt. Han hade dock turen att i sin
tjdnst f4 tvd duktiga mén, som kunde skota fabriken och hélla utvecklingen i gang.
Utan J. E. Brissman, som skotte det ekonomiska, och verkmistare N. V. Lindh i
fabriken hade Nyberg aldrig lyckats sa bra. Han var mycket lynnig, men hans bigge
medarbetare hade var och en.i sin position sddan respekt med sig, att Nyberg i all-
miénhet 14t dem hallas.

Pa eftermiddagen den 9 juni 1906 kallade Nyberg fyra av sina verkmistare till
diskussion i trddgdrden. Han meddelade dem, att Max Sievert papekat det felaktiga
i att som personlig affdr driva en s& stor verksamhet. Han hade dirfor beslutat, att
han och verkmistarna tillsammans skulle bilda aktiebolag. »Ja, men mistarn, vi
har inga pengar att betala aktier med», invinde de fyra. » Aktier far ni av mig»,
genmilde Nyberg, och ddrmed var bolaget grundat. Tvd av verkmistarna fick tio
aktier a 500 kr och de bdgge andra atta aktier var.

En del elakartade olyckor med konkurrenters 16dlampor och fotogenkok gjorde,
att Nyberg igdngsatte en kraftig aktion for att f& myndigheterna att utfirda mate-
rial- och tillverkningsforeskrifter. Han fortsatte dessa strivanden langt efter det
han sélt sin fabrik. Sdsom den ursprunglige uppfinnaren av forgasningsapparater
kdnde Nyberg ett indirekt ansvar for de olyckor som intriffade, och han nedlade
under hela sin verksamhet som tillverkare ett intensivt arbete pa att gora sina egna
apparater sikra. Han utbildade en avsyningsexpert, som omsorgsfullt granskade
allt som limnade fabriken. Vid ett tillfdlle kom nuvarande direktdren, Hans Georg
Sievert, in till denne och sag d& nagra kok som kasserats pa grund av »skonhetsfels.
Han kunde icke upptdcka ndgra fel, och fragade hur detta kom sig. Svaret blev
dripande: »Ja se man maste vara expert for att uppticka skonhetsfel!»

Nyberg, som arbetat sig upp fran ingenting, hade forstaelse for arbetarnas besvir-
ligheter och kunde vara ganska liberal, nidr andan foll pa. Néar han var speciellt
nojd med en arbetare, kunde han fordra denne en eller flera aktier i bolaget. Nir
detta 1922 forsdldes till AB Max Sievert var icke mindre dn 26 arbetare och
tjdnstemdn dgare till sammanlagt 69 aktier i bolaget.

Andan inom foretaget var mycket god, man var stolt Gver att arbeta i en firma
som atnjot ett stabilt anseende for hogklassig produktion. Man kinde sitt ansvar,
och négot fusk i arbetet tolererades ej av vare sig ledning eller arbetare. Nyberg
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Den gamla Nybergska fabriken var enidyll. ..

. men interidren var, som alltid i datidens verk-
stider, ett virrvarr av remmar och transmissioner




Den egendomliga utformningen av Lod-
Jampfabrikens skorsten var ett utslag av
Nybergs originalitet. Trappan fanns dar
— och da sa!

Yrkesstolthet
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Direktor HANS GEORG SIEVERT

NYA TIDER — NYA FORDRINGAR

N'eir l16dlampfabriken 1922 Gvertogs av AB Max Sievert, var den efter pafrest-
ningarna under forsta virldskriget savil i fréga om organisation som byggnader och
utrustning i ett otidsenligt skick. Det visade sig att Nyberg endast hade ofullstdndiga
ritningar pa lampor, kok och verktyg. Maskinparken var utsliten och gammal — och
sd var ocksa en del av personalen efter ménga &rs tjinst under datida harda arbets-
forhéllanden.

Det blev Georg Sieverts son, Hans Georg Sievert, som fick ta pa sig ansvaret att
organisera upp den gamla fabriken till en industri, kapabel att mota alla de pafrest-
ningar, som depressionstider, krigsavspirrningar, myndigheters industripolitik och
hérd konkurrens skulle komma att bjuda pa. 1929 drog sig Georg Sievert helt till-
baka, och dverlimnade ledningen i sonens hinder. Omdaningsarbetet fordrade bade
takt och tilamod. Det géllde att fornya maskinparken, lata rita upp alla apparater,
detaljer och verktyg m. m. samt ordna lagerhillningen av hel- och halvfabrikat,
reservdelar och material, allt under det att verksamheten skulle fortgd och hénsyn
tagas till de gamla tjansteméannen och arbetarna.

Ar 1938 anstilldes som Gveringenjor, civilingenjéren Svante Lindstrém. Under
hans ledning anskaffades under de tre foljande aren nya moderna arbetsmaskiner,
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och arbetsmetoder och konstruktioner #ndrades for rationellare utnyttjande av ar-
betskraften och sikerstillande av produktionens kvalitet.

Under krigsaren stilldes fabriksledningen infér manga och svéra problem. Expor-
ten, som tidigare omfattat ca 80 % av tillverkningen, stoppades nastan fullstandigt,
och materialbrist gjorde sig gillande. Man fick salunda experimentera sig fram till
att gora brinslebehéllare for bldslampor av jarn i stillet for missing, och de smirre
missingskvantiteter, som erhdlls genom kommissionerna, fick i huvudsak anvéndas
till brinnarna. Hirtill kom stora svarigheter med 16dmedel. I &vrigt hade man verk-
staden i full gng genom att tillverka ammunitionsdetaljer, gengasdelar, radio-
detaljer m. m. Man tog ocksd emot andra arbeten for diverse industrier. Krigsaren
gav minga bekymmer men ocksa nya idéer och erfarenheter.

LODLAMPFABRIKEN BYGGER

Vid krigets slut hade overingenjor Lindstrom planerna for en fullstindig om-
byggnad av fabriken firdiga, men byggnadstillstand drojde. Innan man kom sa langt
som till bygget, hade foretaget vissa diskussioner med stadens myndigheter. Enligt
en nyuppgjord stadsplan fick en del av den dgda tomten ej bebyggas, utan en s. k.
gronremsa skulle limnas efter Pristgardsgatan. Infor risken att firman skulle
bestimma sig for ett flyttningsalternativ, som foreldg, gav myndigheterna med sig,
och mojliggjorde dérigenom en rationell ombyggnad.

1945 skulle arbetet ha kunnat igingsittas, men strejksituationen pa arbetsmark-
naden gjorde, att det kunde paborjas forst aret dérpa. Det blev en besvirlig historia,
ty arbetet i verkstdderna maste pagé for fullt under hela ombyggnadstiden. Man blev
tvungen att sdtta upp masonitvdggar, som skilde verkstads- och byggnadsarbetet
&t, och under den kalla vintern fick man vérma upp arbetslokalerna med fotogen-
kaminer. Trots provisorier och flyttningar dkade omsittningen under byggnadstiden.

Kostnadsberikningen for bygget hade slutat pa 2 200 000 kronor, vilka endast
sverskreds med 200 000 kronor, men si arbetade man ocksd utan entreprenorer
annat an for rorledningsarbetena. Den elektriska installationen t. ex. gjordes 1 egen
regi, och det av ingenjor Lindstrom planerade och arkitekt Olsson ritade bygget
uppfordes av byggmistare Rundlof pa »bok och rikning», och stod fardigt 1952.
Det nya bygget blev en gedigen sak, pakostat och hallbart, och @nnu efter fem &r
verkar allt skinande nytt.

Trevnaden, nya maskiner och rationaliserade arbetsforfaranden har bidragit till
6kad produktivitet. Jimsides med produktionen av 16dlampor och fotogenkok, slip-
skiveavrivare m. fl. standardartiklar tillverkas numera &dven i stor utstrackning
gasolapparater, pé vilket omrade AB Max Sievert varit forst i Sverige. Ddrjamte
tillverkas dven detaljer for andra industrier.

Vid Lodlampfabriken finns ocksd ett vélutrustat laboratorium ddr ett intensivt
forskningsarbete bedrivs och fortldpande kontroll av tillverkningarna foretages.
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Lodlampfabriken i Sundbyberg efter ombyggnaden.

Ett horn av det moderna laboratoriet.




LODLAMPANS UTVECKLING

Di’l C. R. Nyberg som ung arbetare borjade komma i kontakt med diverse 16d-
nings- och uppvirmningsarbeten, var tekniken pa detta omrade av tdmligen pri-
mitiv art. Man anvinde vanligen trékolshédrdar for de storre uppvarmningsarbetena.
For mindre 16darbeten anvindes ofta ett blasror som bestod av ett vinkelbdjt ror,
i vars ena inde man bléste, medan den andra dnden infordes i en spritldga. Genom
den instrommande luften Okades lagans forbranningstemperatur, varjimte lagan
blev spetsformad och kunde riktas at onskat héall. Denna blasning var ritt besvirlig,
och man borjade snart fundera pa ett sdtt att fa lagan sjilv att ersitta effekten av
blasroret. Ett slags spritlampor, ddr en del forgasad sprit ersatte luftstrommen fran
blasroret, borjade komma i bruk. Denna typ av l6dlampa var dock varken tillrdck-
ligt effektiv eller bekvdm att anvénda. Detta var anledningen till att Nyberg borjade
fundera péa att fa fram nagon effektivare vdarmekélla, och det var dessa funderingar,
som resulterade i uppfinnandet av bensinlédlampan, eller blaslampan.

En beskrivning av arbetsprincipen for Nybergs forsta 16dlampa &dr intressant sa
till vida, att den till alla delar fortfarande giller for de mindre modellerna av dagens
16dlampor. Eftersom Max Sievert redan fran borjan tog hand om exploateringen av
den nya epokgorande uppfinningen, borjar ddrmed dven berittelsen om Sievert-
blaslampornas utveckling. ,

Sievert-blaslampan bestar huvudsakligen av en brianslebehallare och en brinnare.
Frén behéallaren pressas brénslet via en bomullsveke upp i brinnaren genom trycket
frdn en luftkudde i behallarens oOverdel. Detta tryck &stadkommes genom det
virme, som frén brinnaren ledes ned i behallaren. I brdnnaren passerar brénslet
forgasningskanaler, eller en forgasningskammare, dédr det genom virmedverledning
fran blaslampans egen laga Gvergar i gasform. Brinslegasen pressas med stor kraft
ut genom det fina hélet i ett munstycke, och gasstralen drar genom injektorverkan
med sig den erforderliga forbranningsluften. Luft och gas ingér en intim blandning
i brinnarroret, som tjanar det dubbla dndamalet att rikta och hélla samman lagan,
samt leda tillbaka det erforderliga virmet for forgasningen och uppehallandet av
trycket i behallaren. |

Nir blaslampan brinner, arbetar den saledes helt automatiskt. Vid tindning av
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Munstycket rensas automatiskt varje gang ligan nedregleras.
Raka, litt rensbara gaskanaler utan filter.

Effektivt virmeisolerad ratt.

Automatiskt verkande sikerhetsventil.

Fyllocksforskruvning som forebygger overfyllning.

Stigrér som hindrar briinslet intrénga i pumpventilen.

Tillfrlitlig, 14tt utbytbar pumpventil.

Dubbelfalsad hardlodd botten.

Forskruvning for montering av SIEVERT QUICK START.
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Varje Sievertlampa provbrinnes fore leverans frén fabriken.

lampan maste den dock forvarmas for att den beskrivna processen skall igéngsittas.
Detta sker genom forbrinning av en liten kvantitet sprit eller bensin, som hélles
i en skalformad fordjupning pa behéllaren. Hdrigenom upphettas dels behéllaren,
s& att det erforderliga trycket uppstér, och dels brénnaren, si att forgasningen av
brinslet kan paborjas. Med bibehallande av denna grundprincip har s& smaningom
nya typer av blaslampor och andra uppviarmningsapparater utvecklats. Manga kon-
struktionsdetaljer har forbittrats, och apparater for andra brinslen dn bensin bor-
jade tidigt tillverkas.

P& den forsta blaslampan var brannarrdr, munstycke, forgasningskropp, stigror
och behallare férenade medelst hardlddning for att erhalla sa god vdrmedverforing
som mdjligt. Munstycket bestod av en platinaplatta, i vilken munstyckshalet var
borrat. Det drojde emellertid inte linge forrdn uppfinnaren upptickte, att tillrdck-
ligt god virmeledning erholls dven om lampans delar var hopgéngade. Hdrigenom
fick man delarna litt utbytbara. Platina-munstycke &r heller inte nodvéndigt, utan
numera anvinds ett betydligt billigare munstycke av missing, som gingas fast i
brannarkroppen, varfor det ldtt kan utbytas efter forslitning.

Mycket snart visade det sig att en blaslampa med storre effekt var onskvérd for
hardlddningsarbeten. Man tillverkade dédrfor lampor med storre behallare, men
enbart virmet fran briannaren rickte da inte for att ge tillrdckligt gastryck. Man
kom dé& pa idén att sitta en luftpump pé behallaren och kunde sd pé ett bekvimt
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Avsyning av kok och l1ddlampor vid transportbandet.

Sievert Quickstart, snabb-
tdndaren som spar upp till
80 9, av tandningstiden.
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sitt fa erforderligt arbetstryck i bldslampan. Pumpen placerades frin borjan inuti 3

behallaren, men si sméningom har man pé de flesta typer av Sievertlampor over- ‘

gétt till att placera pumpen helt utanfor denna, vilket erbjuder avsevirda fordelar ;

ur anvindningssynpunkt. Frin pumpen ledes den inpumpade luften genom ett ror -
upp till behdllarens Sverdel, varigenom lampans brénsle forhindras att intranga i | 1 q

i

|

pumpventilen. Denna blir genom sin placering latt dtkomlig for Gversyn, och en
utsliten pumpventilpackning kan dérfor litt utbytas. Den utvindigt placerade pum-
pen utgdr dessutom ett stadigt och vil virmeisolerat handtag for blaslampan.
Fran forsta borjan har stor omsorg nedlagts pa att gora lampbehéllarna moijligast %
explosionssikra. Behallarna tillverkas av kraftig missingsplat, som genom en serie
dragnings- och pressningstempon med mellanliggande virmebehandlingar erhéller i
sin slutgiltiga form. Det #r oerhort viktigt, att denna tillverkning utfores pa ratt
sitt, sd att inga bearbetningsspanningar med fara for senare uppkommande sjalv-
sprickor kvarstar i materialet. Behéllarna dr helt hardlodda. Man bor sdrskilt lagga
mirke till den kraftiga konstruktionen av Sievertlampornas botten, ddr en dubbel-
fals skyddar bottenlodningen mot forslitning. I anslutning till fyllocksforskruvningen
{ behallarens overdel finns invandigt ett nivaror, som forhindrar Gverfyllning av
lampan. For att ytterligare trygga sékerheten vid anvindningen av blaslamporna
férses behallarna for bensinlampor och ménga fotogenlampor med sékerhetsventil. |
Det av Nyberg uppfunna »sikerhetsstiftet> anvindes lange, men har numera helt t \
i
!

fatt vika for den fjaderbelastade sikerhetsventilen, som antingen placeras i fyllocket I
eller p4 behallarens brost. 1
Redan pa Nybergs forsta 16dlampa var brannaren forsedd med avstdngningsven-
til. P& de flesta moderna Sievertlampor dr denna avstingningsventil kombinerad ]
med en automatisk rensning av munstycket. Man har @ven gatt in for att f& for- !
gasningskammare och kanaler mojligast lattillgangliga for rensning. S& smaningom n
har nya virmebehov och brénslen lett till att andra brinnartyper utvecklats. For |
fotogenlampor, som s& sméningom bdrjade tillverkas, behovdes exempelvis brian-
nare med betydligt storre forgasningskammare. ‘
Ett utmirkt komplement till Sievertbldslamporna dr snabbforvarmaren »Sievert | , L
Quickstart». Den monteras i en sarskild férskruvning, som numera finns pa behal- I {! |
larbrostet till de flesta pumpforsedda Sievertlampor. Denna snabbtindare arbetar i t
genom finfordelning av lampans eget brinsle och ger en ettrig laga, som snabbt [' H
forvirmer brannaren vid tindning. Den fungerar sikert dven vid svara véaderleks- i

forhallanden, forkortar tindningstiden avsevért samt gor anvdndning av tandsprit ]
onodig. il
Det har alltid varit AB Max Sieverts strivan att kunna leverera den lampligaste |

blaslampan eller uppvarmningsapparaten for varje sirskilt dndamal, och firman e
torde darfor vara den mest vilsorterade tillverkaren inom denna bransch. Blds- |
Jlamporna tillverkas numera i en mingd olika typer och storlekar, fran sma behén- I |
diga lampor med endast 0,15 liters rymd till stora industrilampor med 60 liters i
behallare och separat brinnarsystem, som ger en liga pa cirka 1 meters lingd. il
Blaslamporna kommer till anvindning inom de mest skilda industrigrenar, sasom B
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Hérdlodning med Sieverts Rorhets for gasoldrift. Sieverts slipskiveavrivare i arbete.

skeppsvarv, kraftverk, gjuterier, mekanisk industri, vdgbolag etc., samt #r ett
vérdefullt hjalpmedel for manga hantverkare, elmontorer, maélare, tandtekniker
m. fl. For vissa anvindningsindamaél har specialapparater konstruerats. Salunda
finns olika storlekar av bensinuppvirmda I6dkolvar med brinslebehallaren inrymd
1 sjdlva kolvskaftet. Vidare tillverkas uppvirmningsapparater for smiltning av bly,
kabelmassa och dylikt. For skidvallning och fargavbrinning levereras blaslampor
som ger en flat, bred l4ga.

Som ett komplement till 16dlamptillverkningen upptogs redan tidigt fabrikatio-
nen av fotogenkdk. De svenska fotogenkoken #r mycket omtyckta pa virldsmark-
naden och utgdr en icke foraktlig exportartikel. Sieverts fotogenkdk siljes under
namnet SVEA och tillverkas i flera olika utféranden och storlekar. Bland dessa
mérks dven kokapparater for camping. En annan bekant Sievertprodukt ir tval-
automater for flytande tval, som anvindes savil i hushéllen som i skolor, sjukhus,
restauranter med flera stillen. Vidare &r Sievert tillverkare av slipskiveavrivare for
industrien. Dessa tillverkas i tvd olika typer, som #r kinda under beteckningarna
»Huntington» och » Veritas».

Det senaste framsteget inom utvecklingen av 1ddapparaterna #r konstruerandet
av vdrmeapparater for det nya brinslet flaskgas, eller gasol. Flaskgas 4r ett brinsle,
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it modernt campingkdk for gasol i anvdndning . . . ... och i transportskick

som bestar av litta kolviten, huvudsakligen butan och propan, och har hogre
virmevirde dn bensin och fotogen. Det forvaras i vitskeform under tryck i starka
jarnbehallare, men dvergér vid atmosfirstryck omedelbart i gasform. Redan 1938
borjade AB Max Sievert tillverka kok for flaskgas. Sa smaningom har sedan en hel
serie av flaskgasapparater for industribruk konstruerats och borjat siljas alltmer sé-
vil utomlands som pa den svenska marknaden. Numera framstilles flaskgas under
namnet gasol av Svenska Skifferoljeaktiebolaget i Kvarntorp samt av Koppartrans
Olje AB i Goteborg, och nitet av distributérer omspanner hela landet. Gasolappa-
raternas anvindningsomraden #r i stort sett desamma som blaslampornas, men
genom gasolldgans hogre temperatur kan de dven finna anvindning for arbeten,
dir bensinblaslampan visat sig otillricklig. Sieverts campingkok for flaskgas ar en
effektiv och litt transportabel kokapparat, som utan nypafyllning racker for en
mindre familjs behov under flera hirliga semesterveckor.

Trots gasolapparaternas snabbt Skade anvéndning under de senaste aren, har
man Annu inte sett ngon tendens till en motsvarande minskning i anvandningen av
Sievertblaslampor. Sieverts utvecklingsavdelning &r dock stindigt i arbete, och
AB Max Sievert fortsitter sin strivan att alltjimt sta framst, ndr det géller tillverk-
ning av varmeapparater.
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HANDELSRORELSEN FORTSATTER

Som forut omtalats kom importverksamheten att utgora allt mindre del av fir-
mans omsittning redan under 1900-talets forsta decennium. Man bdr da obser-
vera att forsdljningen av Nybergsprodukterna ej kan betraktas som en agentur-
rorelse, ty Sievert finansierade Nyberg och salde praktiskt taget hela hans produk-
tion med sitt namn pa det som tillverkades.

Genom kopet av Nybergs fabrik blev firman producent och de f& representatio-
ner for utlindska fabriker man vid den tiden hade var mer eller mindre vdrdelosa.
Det var darfor naturligt att AB Max Sievert borjade se sig om efter andra utlands-
forbindelser, som kunde bjuda pa lampliga artiklar for den nordiska marknaden.

I slutet av 1922 intrddde dir. Uno Celion som medarbetare i firman. Han tog
kontakt med en del amerikanska fabriker, som tillverkade varor, géngbara i de
nordiska linderna. En tid sidlde man bland annat amerikanska elektriska ugnar,
men dé ofta speciellt anpassade enheter erfordrades, upptog man egen tillverkning
av elektriska industriugnar.

Denna tillverkning utvidgades och 1937 inkdptes en tomt i Ulvsunda pa vilken
en fabrik byggdes, som stod firdig aret darpa. Till denna forlades sdvil ugnstill-
verkningen som handelsrorelsen, vilken utvecklats till att omfatta instrument och
vissa laboratorieapparater. Denna gren av verksamheten liksom ocksa instrumente-
ringen av den egna tillverkningen av ugnar fordrar en vil utbyggd och effektiv
service. Som foljd av den gamla Sievertska traditionen att alltid ge en forstklassig
service har mycket arbete nedlagts p&d detta omrade. For serviceavdelningen har
i den nya stadsdelen Villingby inretts nya hypermoderna och dndamaélsenliga loka-
ler for laboratoriearbeten, provningar, justeringar och undervisning. Kurser i in-
strumentens funktion, underhall och enklare reparationer anordnas dar for per-
sonal fran kunderna.

Chef for ugns-, instrument- och agenturavdelningarna dr direktor Uno Celion,
och den tekniska utvecklingen av dessa avdelningar har sedan 1927 varit anfor-
trodd &t Overingenjoren, civilingenjor Torsten Nilsson.

Ugnsfabriken
i Ulvsunda.
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ULVSUNDAAVDELNINGENS UTVECKLING

AV OVERINGENJOR TORSTEN NILSSON

Ulvsundaavdelningens verksamhet kan lampligast uppdélas pa tva huvudlinjer,
namligen egen tillverkning och forsiljning av dess produkter samt agenturverk-
samhet. Tillverkningen bedrives for ndrvarande pad den avdelning, som brukar
kallas Ugnsfabriken, och omfattar elektriska industriugnar, vattendestillations-
apparater med avhirdningsfilter och elektriska instrumentutrustningar for ugnar.
Ugnstillverkningen har sin upprinnelse i en dverenskommelse, som ar 1926 triffa-
des med civilingenjoren Ivar Rennerfeldt om exploaterandet av en uppfinning, som
han gjort och patenterat pa elektriska motstdndsugnar, byggda enligt ett sektions-
system. Tillverkningen paborjades i en lokal vid Sieverts Lodlampfabrik i Sundby-
berg, och den forsta Rennerfeldtugnen levererades i slutet av 1926. Redan aret
ddrpa flyttades verksamheten till en av Sieverts Kabelverk forhyrd lokal, det s. k.
kokeriet.

Det var i borjan svart att silja elektriska ugnar till industrien. Tiden var faktiskt
dnnu inte mogen for dem. Det Rennerfeldtska systemet visade sig ocksa lida av en
del praktiska svagheter, delvis forknippade med egenskaperna hos da tillgangliga
isolationsmaterial. Vi borjade darfor sjdlva att arbeta pa nya ugnstyper, och det
forsta exemplaret av dessa levererades till Lodlampfabriken ar 1928. Ar 1930 hade
ca 125 ugnar av olika typer levererats, och d& vi behovde biittre tillverkningslokaler
flyttades rorelsen forst till Smélandsgatan och sedan &r 1935 till Rosenlundsgatan
pa Soder. Aren fore kriget kdnnetecknades av ett starkt uppsving i efterfrigan pa
ugnar, och det var darfér med tillfredsstéllelse vi &r 1938 flyttade in i egna lokaler
pa Ekbacksvigen 2—4 i Ulvsunda. ‘

Under den senare utvecklingen ha vara egna insatser givetvis betytt mest samt
de kontakter med utlindska foretag, framfor allt amerikanska, som vi fatt och som
lett till tillverkning pa licensbasis. Den fOrsta var overenskommelsen av ar 1935
med Leeds & Northrup Company i Philadelphia, USA, om tillverkning av deras
Hump-, Homo- och Vapocarb-ugnar. Fran ar 1948 omfattar den dven gasinkol-
ningsugnar, Homocarb- och Steam-Homo-ugnar. Samarbetet fortsitter alltjamt.
Med Ajax Electric Company i Philadelphia triffades 1937 &verenskommelse om
tillverkning av elektrodsaltbadugnar av system Ajax-Hultgren. Samarbetet med
detta foretag omfattar sedan 1947 4dven etapphdrdningsugnar, och dverenskommel-
sen giller Skandinavien och Finland.

Smiltning av ldttmetaller och kopparlegeringar sker med fordel i lagfrekvens—
induktionsugnar. Vi kunna hir erbjuda den s. k. Ajax-Wyatt-Tama-ugnen genom
en Overenskommelse med Ajax Engineering Corporation i Trenton, New Jersey, ar
1948. Denna ugns goda egenskaper ha bidragit till framgangen pa ‘sm'z'd{ugnsomré-
det. Ugnen har ocksd pa senare ar visat sig mycket limplig for varmforzinkning.
Bland 6vriga kontakter p& ugnsomrédet kan nimnas Drever Company, Bethayres,

\
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Angdriven 200 liters de-
stillationsanldggning for
vatten installerad i storre
sjukhusapotek.

Pennsylvania, USA, for tillverkning av storre speciella kontinuerliga ugnar. Ett
exempel pa sidana dr den emaljeringsugn vi byggt for kylskap for Elektrolux i
Motala.

Vi ha som ugnstillverkare forsokt folja med de allmdnna utvecklingstendenserna
framfor allt utomlands. Den inhemska konkurrensen har med aren blivit allt hér-
dare, och detta har lett till viss specialisering de olika foretagen emellan. Vara
huvudsakliga kunder #r den svenska jarn- och metallindustrien, den keramiska in-
dustrien och glasindustrien, men anl'eiggnin"gar utforas dven for speciella @ndamal
for kemisk industri. For nirvarande ha ca 4 000 ugnsanldggningar levererats, de
flesta inom landet, men export har dven skett, framfor allt till Norge, Danmark och
Finland samt fore virldskriget dven till Polen och Frankrike och till vissa utom-
europeiska marknader. Storre anliggningar ha &dven levererats till Jugoslavien.
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Instrumentutrustning for
helautomatisk temperatur-
reglering av storre virme-
behandlingsanldaggning.

Interco-centrifug pa Bioke-
miska Institutionen i Upp-
sala Universitet.




Den andra sidan av var tillverkning omfattar som inledningsvis ndmnts vatten-
destillationsapparater. Den péborjades i borjan av 30-talet, och den forsta appara-
ten levererades 1933. Impulsen till den utgjorde en forséljning vi tidigare hade for
Barnstead Still & Sterilizer Company i Boston fran ar 1929. Programmet har ut-
vidgats att omfatta allt flera typer med utrustning for helautomatisk drift. Véra for-
namsta kunder dro sjukhus, apotek och laboratorier, och det dr anvéndningen av
vatten for medicinskt indamal, som dikterat fordringarna och som lett till praktiska,
driftsikra apparater. Over 5 000 anliggningar ha levererats, och for narvarande gar
ungefir hilften av var tillverkning pa export, i frimsta rummet till Norge, Danmark,
Holland, Belgien, Frankrike och Portugal men #ven till utomeuropeiska marknader
sdsom Sydamerika och Sydafrika.

Savil for vara elektriska ugnar som for Instrumentavdelningen i Villingby be-
hovas instrumenttavlor och instrumentskép, och den tillverkningen bedrives sedan
1951 i nya lokaler pa Ulvsundavigen 148. Dir tillverkas ocksa diverse detaljer for
Ugnsavdelningen, sdsom motstindselement, termoelement o. s. v.

Agentursidan har givetvis de #ldsta anorna inom firman, d& foretaget startade
som agenturfirma. Fran mitten av 20-talet datera sig vara forbindelser med Leeds
& Northrup Company i Philadelphia, vars inflytande pa ugnsutvecklingen redan
4r omnamnt. Detta foretags méngsidiga, hogkvalitativa, driftsikra och noggranna
instrument ha lett till Instrumentavdelningens tillkomst och utveckling. Ett gott
komplement erhéllo vi r 1946 genom en Gverenskommelse med Fischer & Porter
Company i Hatboro, USA, och for ndrvarande ger oss kombinationen mellan
dessa tva firmors produkter mojlighet att 16sa fullstindiga midt- och reglerings-
tekniska problem. De storsta kunderna @ro givetvis jirn- och metallindustri samt
cellulosaindustrien. Instrumentavdelningen flyttade &r 1954 in i nya, eleganta
lokaler i Villingby vid Jamtlandsgatan 151 C.

En annan avdelning av var agenturverksamhet baserar sig pd produkter frén
Johns-Manville International Corporation, New York City. Kontakten med detta
foretag gar tillbaka till 1930 och har under arens lopp omfattat ett ganska skiftande
program, en tid t. o. m. en del byggnadsprodukter sasom golvplattor. FOr nér-
varande ingir i var verksamhet endast forsiljning av eldfasta cement och stamp-
massor, isolationsprodukter av olika slag samt filterhjilpmedel och fillers. For-
siljningen har i viss man varit nyckfull beroende pa bl. a. importsvarigheter och
kraftiga fraktstegringar. Den storsta omsittningen ligger nu pa filterhjalpmedel
och fillers och tycks ha stora méjligheter att ytterligare oka.

Samma avdelning, som handhar forsiljningen av Manville-artiklarna och som
fér Svrigt dr inrymd i ett annex mitt emot vér fabrik i Ulvsunda, handhar ocksa
forsdljningen av de forut ndimnda destillationsapparaterna samt laboratoriecentri-
fuger fran International Equipment Company i Boston, USA. Forsdljningen av s-
dana centrifuger med tillbehor gar framfor allt till sjukhus, forskningsanstalter och
driftslaboratorier, och »Interco’s» produkter ha gjort sig kinda for ett elegant och
precisionsartat utforande och stor driftsdkerhet. Forsiljningen av nagra andra
smirre artiklar ligger ocksd p&4 samma avdelning.
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Serviceavdelning for instrument i Villingby.

OMSORGEN OM DE ANSTALLDA

Omsorgen om de anstillda har alltid varit, och &dr fortfarande ett typiskt
Sievertskt sldktdrag. Att traditionen alltjimt uppratthalles visas icke minst av pen-
sionsstiftelsen, som for ndrvarande uppgar till ca 3 miljoner kronor. For trevnaden
inom arbetslokalerna, som i de nya byggnaderna ar ljusa och vilventilerade, finns
i Lodlampfabriken en hogtalaranldggning som dagligen ger underhallning. Konst-
verk pa vdggarna i kontorslokalerna samt rikligt med blommor i fabriken bidrar
ocksa till trevnaden. Lodlampfabrikens stora och fornamligt inredda lunchrum &r
prytt med vackra viggmélningar. I anslutning till lunchrummet finns pa taket av
ena fabriksldngan en solaltan, ddr sommartid manga av foretagets arbetare och
tjansteman intar sin lunch eller njuter av en vilostund under lunchrasten.

Inom firman finns en sammanslutning av tjanstemin som varit anstéllda i fore-
taget minst 25 ar. Medlemmarna i denna, som f6r nédrvarande uppgar till nira
femtiotalet, erhaller vid intrddet en silverbdgare, vilket gett sammanslutningen dess
namn, »Silverklubbens.

Den solidaritet med foretaget, som pé detta sitt fran borjan skapats och fort-
farande bibehélles, dr ovedersdgligen en av de framsta orsakerna till den good-will
bolaget atnjuter savil pa den inhemska som den utldindska marknaden.
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